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PROVOZ STROIJE

Plazmové fezaci zafizeni mlze byt nebezpecné jak pro obsluhu, tak pro osoby v okolnim
pracovnim prostoru, nebo v blizkosti zafizeni, pokud neni spravné provozovano. Zafizeni se
smi pouZzivat pouze za prisného dodrzovani vSech pfislusnych bezpeénostnich predpisu. Pred
instalaci si peclivé prectéte tento ndvod a porozuméjte mu.

NEBEZPECI! Lidé s kardiostimulatorem by neméli tento pfistroj pouZivat ani byt v jeho
blizkosti.

Rezacka, jako je tato, produkuje silna, kolisajici elektromagneticka pole, ktera mohou
zpUsobit

interference kardiostimuldtoru nebo selhani kardiostimulatoru. Lidé s kardiostimulatory
by méli kontaktovat své lékare pro radu.

Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, pokud je zapojen do elektrické zasuvky.

Pfed opusténim vypnéte plazmovou fezacku a odpojte ji od elektrické zasuvky.

Pred jakoukoli kontrolou, udrzbou nebo ¢isténim odpojte stroj od elektrické zasuvky,
véetné vymeény prislusenstvi.

Vyhnéte se neimysinému spusténi. Pfed pripojenim se ujistéte, Ze je vypinac v poloze
vypnuto.

Elektricky Sok: Dotyk s elektrickymi ¢astmi pod napétim m{Ze zpUsobit smrt, nebo tézké
popaleniny.

Nedotykejte se elektrickych soucastek nebo elektrod pod napétim holé klze, rukavic nebo
mokrého obleceni.

Nespravné nainstalované nebo nespravné uzemnéné zarizeni je nebezpecéné.

Ptipojte primdrni vstupni kabel podle norem a predpist USA. Pfed provadénim jakékoli
opravy nebo opravy odpojte zdroj napdjeni. BEhem provadéni plazmového rezdni musi
obsluha pouzivat suché svarovaci rukavice.

Shlry udrZujte suché, bez oleje a mastnoty a chranéné pred horkymi kovy a jiskrami.
Casto kontrolujte opotfebeni pfivodniho napajeciho kabelu, pokud je poskozeny, okamZité
jej vyménite, kabeldz je nebezpectna a mize zabijet.

Nepouzivejte poskozené, Spatné pripojené kabely.

Doporucujeme (RCD) bezpecnostni spinac se pouziva s timto zafizenim pro detekci Uniku
proudu na zemi.



Vypary a plyny jsou nebezpecné. Plazmové rfezani vytvari dym a plyny.

Béhem rezani vznikaji Skodlivé vypary a kovové prasky. Kovy, které jsou natfeny, nebo které
obsahuji rtut, zinek, olovo a grafit pfi fezani produkuji skodlivé koncentrace toxickych

par. Dychani téchto vypar( a plynl mlze byt nebezpecné pro vase zdravi.

Nevdechujte kouf a plyn vytvareny pfi svafovani. UdrZujte pracovni prostor dobre vétrany.
V uzavienych nebo tézkych parach vidy pouZivejte schvaleny dychaci pfistroj s pfivodem
vzduchu.

Materidly, jako je galvanizovana, olovéna nebo kadmiova ocel, obsahujou prvky, které
mohou uvolfovat toxické vypary pri odfezavani. Nefezejte tyto materidly, pokud neni oblast
velmi dobrte vétrand a nebo na sobé nemate dychaci pfistroj.

Vidy si prectéte bezpecnostni listy materidlu (MSDS), které by mély byt doddny s dodanym
materialem.

Tyto bezpecnostni listy vdm poskytnou informace o druhu a mnozstvi kourovych plyn( a
plynd, které mohou byt nebezpecné pro vase zdravi.

Obloukové paprsky: Skodlivé pro oci a pokozku lidi. Obloukové paprsky z plazmového
fezani. Tento proces produkuje intenzivni viditelné a neviditelné ultrafialové a infracervené
paprsky, které mohou spalit oci a kizi. Chrarite své oci svafovacimi maskami a chrarite své
télo vhodnymi bezpeénostnimi odévy. Vidy noste helmu, nebo bryle se sprdvnym stinem
filtracnich ¢ockek a vhodnym ochrannym odévem, véetné svarovacich rukavic, ochrany
nohou. Méla by byt ptijata opatfeni na ochranu osob v okoli pracovniho prostoru nebo v
jeho blizkosti. Pouzivejte ochranné obrazovky, nebo bariéry na ochranu ostatnich pred
bleskem, oslnénim a jiskrami; varujte ostatni, aby se nedivali na oblouk.

Plazmové fezani na uzavienych nadobdach, jako jsou nadrze, bubny nebo potrubi, mlze
zpUsobit jejich poskozeni. Létajici jiskry ze svafovaciho oblouku, horkého obrobku a horkého
zafizeni mohou zpUsobit poZar a popdleniny. Pfi nahodném kontaktu elektrody s kovovymi
predméty muze dojit ke vzniku jisker, vybuchu, prehrati nebo pozaru.

Pfed jakymkoli Fezanim zkontrolujte, zda je oblast bezpe¢nd. Rezné jiskry mohou zpUsobit
poZar, proto odstrante vSechny hoflavé materidly daleko od zafizeni. Pokud to neni mozné,
zakryjte hoflavé materiadly a nddoby schvalenymi kryty.

Nerezte tam, kde atmosféra mliZze obsahovat hoflavy prach, plyn nebo vypary kapalin (jako
je benzin).
Méjte v blizkosti hasici pfistroj.



Plynové lahve

Nerezte v blizkosti tlakovych plynovych lahvi, nebo v pfitomnosti vybusného prachu, plynu,
nebo koure. Plynové lahve obsahuji plyn pod vysokym tlakem.

Vsechny vilce by se mély pouZivat a skladovat ve svislé poloze. Pfi pfemistovani nebo
skladovani lahvi by se mély pouZzivat uzdvéry lahvi. Prazdné lahve by mély byt uchovavany v
uréenych oblastech a jasné oznaceny ,prazdné”“.

Nikdy nedovolte, aby se plazmova tryska nebo uzemnovaci svorka dotykala plynové lahve,
nezakryvejte svarovaci kabely pres valec.

Elektronickd magneticka pole

Magneticka pole vytvarena vysokymi proudy generované plazmovym fezanim muze ovlivnit
¢innost kardiostimuldtor( a dalSich Zivotné dulezitych elektronickych Iékafskych vybaveni.
Uzivatelé kardiostimulatord a jinych implantovanych zdravotnickych prostfedkd by se méli
drzet dal.

Uzivatelé implantovanych zdravotnickych prostfedk( by se méli predem poradit se svym
lékafem a vyrobcem zafizeni.

Hluk muze poskodit sluch

Hluk zptsobeny nékterymi procesy, nebo zatizenimi mlze poskodit sluch. Tento stroj
nevytvari primo hluk vyssi nez 80 dB.

Horké dily

Polozky, které jsou fezany plazmou, vytvareji a udrzuji vysoké teplo a mohou zpUsobit
silné popaleniny. Nedotykejte se horkych ¢asti holyma rukama. PFi manipulaci pouzivejte
izolované svarovaci rukavice a odév.

Celkovy prehled: Novy digitdlné fizeny CUT-40 je plazmova jednotka, uréena pro pfenosné opravy. Je
idealni pro svarovani. CUT-40 neni urcen k pouZiti pro vyrobu nebo pro tézké vyrobni prace.
POZNAMKA: Tato jednotka neni vhodnd pro svarovdni hliniku.

Obecné pouziti a péce

Kazdé 1-2 mésice, v zavislosti na poufiti, oteviete a peclivé olistéte stlatenym vzduchem.

Pravidelnd udrzba prodlouzi Zivotnost jednotky.

DULEZITE: Pfed otevienim jednotky z jakéhokoli diivodu, se ujistéte, Ze jednotka byla odpojena po
dobu nejméné 10minut.

Neomezujte proudéni vzduchu ani pohyb vzduchu kolem svarece.

Nemontujte v oblastech, které jsou nachylné na silné razy nebo vibrace

Nemirte kovovym prachem ani necistotami, zejména Umysiné smérem ke stroji pfi brouseni a
svarovani. Ujistéte se, Ze je panel chranén pred poskozenim béhem svarovani a fezani.

Pracovni cykly jsou hodnoceny pfi maximalnich ampérech a jsou nasledujici:

115 V: Plazma @ 60%

230V: Plazma @ 60%



Nadproud. Mize dojit k nadproudu, pokud je v systému napdjeni porucha. Pokud k tomu dojde, a
rozsviti se LED, vypnéte jednotku a zkontrolujte vnéjsi pficiny a odstrante problém.
Pokud neni nic nalezeno, vypnéte napajeni a zkuste znovu.

Svarovani je nebezpecné. Pouze provozovatel miZze zajistit bezpecny provoz.
Neobsluhujte tento stroj, dokud jste si Uplné neprecetli pfirucku véetné bezpecnostni sekce.
Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. CUT-40 je invertorovy plazmovy stroj vyroben na

vvs s

nejvyssi urovni.
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Rezaci proud Rozsah | Plazmova fezacka 220-240V 15-40A
(A)

Jmenovité stejnosmérné napéti s otevienym obvodem (OCV) \ 265V
Rezaci vykon, 104 ° F (40 ° C), 10 minut (220- | Plazmova fezacka 40A / 96V
240 V)

Jmenovity vstupni Plazmova fezacka 220-240V 20,8A
proud (A)

Pracovni cyklus (%)

Plazmova fezacka

60% @ 40A 100% @ 31A

Ucinnost 85%

Faktor sily 0,93

Typ svarece Plazmova

fezacka

Typ vystupniho Primy drat

terminalu

Pocet fazi Jednofazovy

Jmenovité napdjeci 220-240V
napéti

Nominalni frekvence | 50/60 Hz
dodavek

Metoda chlazeni Fan Cooled
Cista hmotnost 14KGS
Rozméry (\/»’/éka * 20X44,5X30CM
Sirka * hloubka)
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A Piasma Cutter Machine
WARNING! High Voltage is present.

Turn off the unit when changing or
checking the torch and its consumables.
Also turn the unit off while changing
torches. Severe shock, burns or
electrocution can occur if the plasma
cutting torch is accidentally fired or if
the switch bacame stuck while the torch
is disassembled,

CUT gun(PT-31)
connection
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Two-pin socket

Pfipojte uzemnovaci svorku na kladnou polaritu a hotrdk na plazmové fezacky na negativni polaritu.
1. Noste své bezpecnostni vybaveni. Obecné stejny typ ochrannych pomucek jako pfi svafovani.
Plazma ma vysoké obloukové napéti, pokud je lavice mokra a polozite na ni ruku, nebo pazi mlzete
se stat soucasti okruhu a byt zasazen Sokem.

2. Svorku bezpecné pripojte k obrobku nebo pracovnimu stolu.

3. Umistéte a pridrzte hofak svisle na okraji desky.

4. Zatlacenim na spoust aktivujte elektricky oblouk a posurite hotdk smérem k desce.

5. Spravna intenzita proudu a rychlost jsou dileZité a relevantni pro tloustku materialu a je
spravné, kdyz jiskry vystupuji z obrobku.

6. Pro ukonceni fezdni uvolnéte spinac¢ horaku. Proudéni vzduchu bude pokracovat po dobu 30
sekund k ochlazeni hlavy horaku. Neodpojujte vzduch, dokud neni doba chlazeni ukoncena.
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Compressor and Air hose w
fittings (Customer Supplied)

)

Regulator Assembly with built
in water trap and dirt filter
(Included)
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AN EXAMPLE OF CUTTING A LEADSN WHEN CUTTING DUT A [NEK SHAFED DEJECT

AN EXAMPLE OF CUTTING A LEAD-IN WHEM CUTTING HOLE IN AN OBJECT

__'—\:\—"1‘ |

PFi fezani predmétu, zejména tvaru vzoru, kde se musi hofak propichnout nebo vzptimit by mél byt
pouzit zavadéci fez. VSechny plazmové fezacky vykazuji ur¢itou thlovou nebo zkosenou hranu

v fezu, ktery je vétsi na jedné strané nez na druhé strané. Méjte na paméti, Ze pfi fezani musi byt
objekt tak, aby nebylo odstranéno pfilis mnoho kovu.



POCET KS

1 HLAVA HORAKU 1
2 ELEKTORDA 1
3 IZOLATOR 1
4 PRIPOJKA 1
5 KERAMICKY POHAR 1




Odstranovani problém

PLASMA RESENI POTIZi

PRICINA / RESENI

Vzduch proudi, ale oblouk se nespusti.

Zkontrolujte spotfebni materidl z
hlediska opotrebeni a tésnosti.
Zkontrolujte pojistku. Zkontrolujte tlak
vzduchu. Zkontrolujte mezeru v bodé.
Uvolnéte spoust a zkuste to znovu.

Vzduch proudi, ale oblouk se nespusti,
nebo vychazi jiskra, kdyz je tryska otfena
o kov.

Vypalena pojistka. Chybéjici krouzek.
Opottebovany nebo uvolnény spotiebni
material.

Vydani IGBT. Vydani PCB.

Pilotni oblouk se nepfenasi a zesilovace
odecitaji priblizné 25-27 ampér(, zatimco
je spinac stisknuty.

Zkontrolujte ptipojeni pracovni svorky.
Ujistéte se, Ze je odstranéna rez.. Vadna
svorka.

Spotfebni materidl je Spinavy pfi pohledu
na kontrolu. Pfed¢asné opotiebeni
spotfebniho materialu.

Zkracen spotiebni zivot.

VIhkost, znecisténi olejem. Spatny
spotfebni material.
Nizkd kvalita trhu s ndhradnimi dily.

Oblouk se nezastavi, kdyz je spinac
uvolnén.

Spoustéc hordku je zaseknuty.

Predcasné opotrebeni spotiebniho
materialu. Kratka spotfebni
Zivotnost. Nerovnomérné opotirebeni
spotfebniho materialu.

Vlhkost, znecisténi olejem
spotrebni. Nadmérny oblouk pilota
¢as. Nespravna technika rezani.

Hodnota proudu se neustdle méni,
»Skakaci” divoce tam a zpét, ndhodné

Nékteré odchylky jsou normalni.
Zkontrolujte pfipojeni.

Nestabilni oblouk v nizSich ampérech.

Spotrebni velikost otvoru je také
velkd. Zmensete velikost otvoru.

Vzduch proudi nepfetrzité.

PFitok byl otocen pfilis dlouho.
Predbézny tok je zapnuty.

PFilis zkoseny tez.

Opottebovany spotiebni material, prilis
vysoka pohotovostni vyska.

Pohar a / nebo tryska taje nebo praska.

Nespravné fezaci technika / nadmérné
pronikani.

Vypne se jisti¢ vstupniho napajeni
Opakované.

Obvod nespravné velikosti. Vnitini
Problém.




A. Provozni prostredi

1. Stroj mGZe pracovat v prostredi, kde jsou podminky suché, s maximalni vihkosti vzduchu

60%.

2. Okolni teplota by méla byt mezi -10 az +40 ° C.

3. Nepoutzivejte stroj na primém slunci, desti nebo snéhu.

4. Nepouzivejte stroj v prostredi, kde je znecisténi nebo vysokd koncentrace prachu nebo Ziravého
plynu ve vzduchu.

B. Sprdvné vétrani

Vsichni uzivatelé musi zajistit radné vétrani stroje. Stroj je vykonny a kompaktni, vytvari vysoké
proudy a teplo. Samotny vitr nemuze zajistit spravné chlazeni, doporucuje se umistit ventilator, aby
stroj vychladl béhem horkého pocasi nebo nepfetrzitého pouzivani. Ujistéte se, Ze jsou stroje
odvétrany, nebo zajistéte minimalné 30 cm od jakychkoli predmétd, aby byla zajisténa spravna
ventilace.

C. Vyhnéte se prepéti

Specifické napdjeci napéti Ize nalézt v tabulce hlavnich technickych specifikaci vyse, nebo na zadni
desce stroje. Automaticky obvod kompenzace napéti zajisti, ze proud funguje ve sprdvném
rozsahu. Pokud je napdjeci napéti prfekro¢eno z povolené maximalni hodnoty - poskodi se souéasti
stroje.

D. Vyvarujte se nacitdani

Proud pfisné omezte na maximalni povoleny pracovni cyklus. Neprekracujte maximalni zatizeni,
protoZe pretizeni mGzZe poskodit a spalit stroj.

E. Pracovni cyklus

Pracovni cyklus oznacuje procento pracovni doby oproti 10minutovému pracovnimu cyklu. Pro
priklad, pokud ma stroj 60% pracovni cyklus pfi 40 A, znamena to, Ze mUZete spustit stroj pfi 40 A
po dobu 6 minut v 10 minutovém pracovnim cyklu. Zbyvajici 4 minuty budou potreba, aby se stroj
ochladil. Pokud se proud snizi, pracovni cyklus se zvysi a naopak.

Pokud vystup presahne mez pracovniho cyklu, teplota uvnitf stroje se zvedne a ochranny obvod
prerusi vystup zdroje energie. Vykon poté obnovi provoz, pouze pokud se zafizeni ochladi na
normalni teplotu.

Poznamka: Nepfretrzité pretizeni posSkodi zdroj napajeni. V téchto pripadech poskozeni se nevztahuje
na zarucni opravu.

VAROVANI!
Tento stroj by mohl béhem provozu produkovat elektromagnetické pole. Toto pole miZe byt pod
nékterymi okolnostmi zasahujici do aktivnich nebo pasivnich Iékarskych implantatd.

25 °C Plazmova rezacka
115V 60%
230V 60%



VAROVANI!
Pfed zahajenim udrzby a kontroly musi byt vypnuto napajeni!
NEOPRAVUIJT, NEBO NEMODIFIKUJTE STROJ, POKUD SE STALE POD ZARUKOU!

1. Prach odstranujte pravidelné suchym, Cistym stlatenym vzduchem, stroj je tfeba pravidelné Cistit,
odstrafovat prach kazdy mésic!

2. Tlak stlaceného vzduchu nesmi byt vyssi nez 5 bar(, aby nedoslo k poskozeni malych soucasti
uvnitf stroje.

3. Pravidelné kontrolujte vnitfek plazmového stroje a zajistéte, Ze svorky jsou pevné pfipojeny a
konektory nejsou poskozeny

4. Zabrante vniknuti vody a pary do stroje.

5. Pokud plazmovy stroj nebude delsi dobu v provozu, mél by byt uloZen do krabic, nebo zakryt a
uloZen na chladném a suchém misté.

6. Pokud je radiator pokryty prachem, bude to mit vliv na odvod tepla. Kromé toho hromadéni
prachu mezi civkou transformatoru povede ke snizeni izolac¢niho vykonu.

Pokud se svarovaci stroj pravé vypne, nemiize okamzité opravit jeho vnitfek, mél by
byt v rozvodné sk¥ini vypnut z napdjeni alespon 5 minut.

VZDUCHOVY FILTR JE MENEN KAZDE TRI MESICE.
1. Vypnéte napajeni a odpojte napajeci kabel.
2. Oteviete malé bocni dvirka stroje a odpojte pradusnici.

3. Vyjméte filtr.



X | POPIS X | PoPis

1 | KRYT

2 | RUKOJET 10 PLYNOVY ELEKTRICKY KONEKTOR
3 | PLASTOVY CELNi PANEL 11 DVOUPOLOVA ZASUVKA

4 | SPODNI KRYT 12 ODSAVAC PAR

5 | LED METR 13 KONEKTOR PRivVODU VZDUCHU
6 | SPINAC ON/OFF 14 KABEL PRIMARNIHO NAPAJEN(

7 | TLAKOMER VZDUCHU 15 UZEMNOVACi SROUB

8 | REGULATOR TLAKU VZDUCHU 16 VZDUCHOVY FILTR

9 | VYSTUPNi KONEKTOR

V pripadé nutnosti reklamace, nebo dalSich dotazli prosim kontaktujte prodejce.




